Materialdatenblatt
Tantal (hochrein)
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Produkt: Tantal (gegliiht und ungegliiht)

Erstellt am: 04.10.24
Revision: 2

Fertigung: Pulvermetallurgie (Mischen, Pressen, Sintern), Himmern/Walzen/Ziehen, Warmebehandlung und

mechanische Bearbeitung.

Materialeigenschaften werden bei Raumtemperatur an getrennten Priifproben gemessen.

1. Chemische Zusammensetzung

Element Bereich (Min. — Max.) Typischer Wert
Tantal 99,90 -99,96 % 99,95 %
Samtliche Spurenelemente 0,04-0,1% 0,05 %

2. Physikalische und Mechanische Eigenschaften

Eigenschaft

Bereich (Min. — Max.)

Typischer Wert

Dichte [g/cm?]
Héarte [HV10]

Zugfestigkeit [MPa]

Bruchdehnung [%]

gegliiht:

ungegliht:

gegliiht:
ungegliht
gegliht:
ungegliht

Elektrische Leitfahigkeit bei 300 K [S/m]
Elektrischer Widerstand bei 300 K [uQ m]
Wairmeleitfahigkeit bei 300 K [W/mK]
Warmeausdehnungskoeff. bei 300 K [1/K]

16.5 — 16.65 (Abhingig vom Durchmesser)

80-110 (Abhdngig vom Durchmesser)
110-250 (Abhangig vom Durchmesser)
> 150 (Abhzngig vom Durchmesser)

> 200 (Abhangig vom Durchmesser)

> 20 (Abhzngig vom Durchmesser)

>5 (Abhangig vom Durchmesser)
7,9 x 10°

0,13
54
6,3x 10

16,6

90

170

> 150

> 200
>20

>5

7,9x 10°

0,13
54
6,3x10°

3. Anwendungen

Heizelemente und Sinterschiffchen fiir die Ofenbauindustrie; Verdampfungsquelle; Material fiir Warmetauscher,

Reaktoren, Pumpen und Behélter bei Anwendungen mit hochkorrosiven Substanzen wie Flusssaure; Drahte,

Bleche und Komponenten fir vielfaltige elektrische, Chemische und Medizinische Anwendungen.

4. Normen und Zertifikate

ASTM B364, ASTM B365, ASTM B521, ASTM B708 und ASTM F560
Auf Kundenwunsch liefern wir gerne Werkszeugnisse nach EN 10204, wahlweise als Priifzeugnis 2.2 oder 3.1.

5. Lieferformen

Stabe, Stangen, Drahte, Bleche, Platten, Bander und Fertigteile nach Kundenzeichnungen
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